VSM

WE KNOW ABRASIVES

| Segmenty

Aplikace

BROUSENI NAKULATO

Brouseni trubek a valcovych obrobkl



VSM - vas specialista pro
brouseni nakulato

Vyuzijte prednosti vykonnych Vase aplikace
brusiv VSM: \ ;

> Velky ubér za jednotku Casu

> Dlouha zivotnost a adekvatné nizké naklady
na vymeénu nastroj

> Rovhomérny a reprodukovatelny

i . Trubky Pistnice
vysledny povrch

> Definovany vybrus, hloubka drsnosti a
hodnota lesku

> Vyrobky VSM TOP SIZE maiji tyto pfednosti:

- Vy§Si fezny vykon

- Niz8i teplota brouSené plochy, coz zamezuje

. Valce Nabytek
zménam struktury

Na VSM se muzZete
spolehnout:

> Vykonné vyrobky: Made in Germany Architektura Nadirze a zésobniky
> Aplika¢ni poradenstvi pfimo u vas
> Spolehlivé dodavky
> Analyza problému a pfipravné zkousky
v technickém centru VSM
> Know-how ziskané spolupraci s vice nez
60 vyrobci strojli z celého svéta
> Celosvetova distribucni sit tvorena dcefinymi
spole¢nostmi a partnery ve vice nez 70 statech




Zaostreno na technologie zrna VSM

Spickové technologie zrna pro velky abér
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> Maximalni ubér a rychlé brouseni
superslitin a uslechtilych oceli

> Chladny brus prodluzuje zZivotnost
diky VSM TOP SIZE

Povrch
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vysokym stupném lesku

> Vyvinuté pro obrabéni uslechtilych
oceli, superslitin a nelegovanych
oceli

vanych oceli se silnym pfitlakem
zajistuje velmi velky ubér
> Snizena teplota kontaktni plochy

> Vyrazné delsi zivotnost

kvality povrchu
> Optimalizovana rezerva zrn
> VylepSené vlastnosti pojiva

> Stélé samoostreni diky struktufe
granulatu

Pridavné aktivni brusné vrstvy VSM

co

‘P SIZE

Nizky vyvoj tepla v

vanych a uSlechtilych oceli
> Velky ubér
> Chladny brus prodluzuje
kontaktni dobu

> Rovnomeérny Ubér

> Stalé samoostreni diky strukture
granulatu

VSM TOP SIZE se doporucuje pro suché obrabéni
zaruvzdornych nerezovych oceli a nezeleznych kovd.
Pridavna aktivni brusna vrstva zvySuje Fezny vykon a

Parametry brouseni

Rychlost fezani v,

Cim vyssi je rychlost posuvu, tim vétsi je drsnost
a tim mensi je teplota obrobku na brousené
plose.

\

Cim vétsi je pritlak, tim hloubé&ji zabiraji brusna zrna
do materialu a tim vetsi je teplota obrobku. Hloubka
drsnosti obrobku zlstéva témér stejna.

F, = sila pritlaku
v, = rychlost rezani
h = tlouStka trisky

zaroven snizuje teplotu brousené plochy. Tim se vyrazné
prodluzuje Zivotnost brusiva.

max
~
B

brousené plose
(,chladny brus*)

Povrch (povrchové Uprava)
Typ kov, guma, plast

Tvrdost °Shore A
(standardni tvrdost)

Drsnost obrobku R
Teplota obrobku' t,,

VSM ALU-X zabranuje ulpivani tfisek a tudiz i zanaseni
brusiva. Podstatné tak prodluzuji zivotnost a i po delSim
pouzivani zajistuji velky Ubér.

Tvrdost kontaktniho kotouce D
Tvrdost kontaktniho kotouce Ozubeni tvar, pomér
Cim tvrdsi je kontaktni kotoud, tim vétsi je hloub- zubl a mezer
ka drsnosti a tim mensi je teplota obrobku

na brousené plose.

Kovové
téleso
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Ubér

Povrch

Brouseni Brouseni Brouseni
trubek a tyci dratu valcovych obrobku

Brouseni podélnych svu
svarovanych trubek

Brouseni trubek a ty¢i nakulato
ruénimi stroji

Brouseni pistnic a valcu nakulato,
napf. mezi hroty

@ Pri velkem @ @ Prfi maléem @

Doporucené vyrobky Doporucené vyrobky Doporucené vyrobky Doporucené vyrobky Doporucené vyrobky Doporucené vyrobky
RadaVSM Druh zrna Zrnitost Rada VSM Druh zrna Zrnitost Rada VSM Druh zrna Zrnitost Rada VSM Druh zrna Zrnitost Rada VSM Druh zrna Zrnitost RadaVSM Druhzrna Zrnitost RadaVSM  Druhzrna Zrnitost
XK885Y CER Plus 20 -120 g XK880Y  CER Plus 20 -120 XK880Y CER Plus 20 - 120 g XK885T CER Plus 36, 40, 60, 80, 120 g XK885Y CER Plus 20-120 § DA930X DA 46, 64, 91,126, 251,357 (um) g DA930X DA 46, 64, 91,126, 251,357 (um)
XK850X  CER 36 - 80,120 XK785Y  CER Plus 36 - 120 XK785Y  CER Plus 36 - 120 XK870X CER 24 -120 XK785Y CER Plus 36-120 XK885Y CER Plus 20-120 XK885Y CER Plus 20-120
KK815Y ZA 36 - 100 XK760X CER 24 -120 XK760X CER 24 -120 XK850X CER 36 - 80,120 XK870X CER 24-120 XK785Y CER Plus 36-120 XK785Y CER Plus 36-120
ZK713X ZA/AO 24 - 320 ZK713X  ZA/AO 24 -320 ZK744X  ZA 36 - 80 XK870F CER/AO 60 - 400 XK760X CER 24-120 XK760X CER 24-120 XK850X CER 36-80, 120
XK789X COM (CER) 40, 60, 80 XK786X COM (CER) 60, 80,120 XK789X COM (CER) 60,80 ZK713X ZA 24 - 320 KK815Y ZA 36-100 ZK713X ZA 24-320 XK760X CER 24-120
KK791Y COM Plus (AO) 60 - 800 KK791Y COM Plus (AO) 60 - 600 KK712X COM(AO) 80 -600 KK772J COM (AO) 80 - 1200 KK715X ZA 24-80 XK786X COM (CER) 60, 80, 120 ZK744X ZA 36-80
KK718X COM (AO) 60 - 600 KK718X COM (AO) 60 - 600 CK748X COM(SIC) 80 - 400 CK772T COM (SIC) 120 - 1200 ZK713X ZA/AO 24-320 KK790Y COM Plus (AO)  60-600 XK789X COM-CER 40, 60, 80
CK748X COM (SIC) 80 - 400 KK712X  COM (AO) 80 - 600 CK918X COM(SIC) 240 - 1200 KK711T AO 50 - 500 KK790Y COM Plus (AO) 60-600 KK791Y COM Plus (AO)  60-600 KK790Y COM Plus (AO)  60-600
CK772T COM (SIC) 120 - 1200 CK748X COM (SIC) 80 - 400 CK917C  CORK (SIC)  320-800,1200 = || cK721X sIC 24 - 600 KK791Y COM Plus (AO) 60-600 KK718X COM (AO) 60-600 KK791Y COM Plus (AO)  60-600
KK790Y  COM Plus (AO) 60 - 600 KV710X  Rouno(A0/SC) gg::]gm: § KV710X Rouno (AO/SIC) g;ai—mimofédﬂé KK718X COM (AO) 60-600 KK712X COM (AO) 80-600 CK748X COM-SIC 80-400
CK772T COM (SIC) 120 - 1200 < || [ kk834x COM (AO) 80-240 CK748X COM (SIC) 80-400 CK918X COM-SIC 240-1200
I RK700X AO 80,180 - 1200 E ' CK748X COM (SIC) 80-400 CK772T COM (SIC) 120-1200 < | | RK700X AO 80, 180 - 1200
§ || [CKO17C  CORK(SIC)  320-800,1200 5 || [RK700X AO 80, 180 - 1200 E . KV710X Rouno (AO/SIC)  hrubé—mimoradné jemna
8% kvriox  RounoRO/SC) rrube-mimo- 5 § | kv710x Rouno (AO/SIC)  hrubé-mimoFadné jemna
Zkratky Flexibilita podkladového materialu (posledni pismeno v oznageni série):
DA = VSM DIAMOND COM (CER) = VSM COMPACTGRAIN Ceramics SIC = VSM SILICON CARBIDE E mimoradné flexibilni X pevny
CERPlus = VSM CERAMICS Plus COM (AO) = VSM COMPACTGRAIN Aluminium Oxide Rouno (AO) = VSM NON-WOVEN Aluminium Oxide velmi flexibilni Y velmipevny

F
CER VSM CERAMICS COM (SIC) = VSM COMPACTGRAIN Silicon Carbide Rouno (SIC) = VSM NON-WOVEN Silicon Carbide J  flexibilni Z mimoradné pevny
T

ZA = VSM ZIRCONIA ALUMINA  AO = VSM ALUMINIUM OXIDE CORK (SIC) = VSM CORK Silicon Carbide polopevny Stav: 02/2024



Bliz k vam

Evropa

Némecko (centrala)

VSM - Vereinigte Schmirgel-
und Maschinen-Fabriken AG
SiegmundstraB3e 17

30165 Hannover

T +49 511 3526 478
www.vsmabrasives.de

Polsko

PFERD-VSM Sp. z o.0.

Ul. Polna 1A

62-025 Kostrzyn Wielkopolski
T +48 618970 480
www.pferdvsm.pl

Turecko
STARCKE VSM VITEX
Zimpara Teknolojisi

Sanayi ve Dis Ticaret Ltd. Sti.

AYOSB Gazi Bulvari 8.
Sokak No: 5, Tuzla Istanbul
T +90 216 591 06 17

T +90 216 591 07 01
www.starckevsm.com

Cesko

VSM Abrasives s.r.o.
River Garden, 5th Floor
Rohanské nabrezi 678/23
18600 Praha

T +420 277 015 300
www.vsmabrasives.cz

Spanélsko

VSM - VITEX ABRASIVOS
IBERICA, S.A.U.

Ctra. de Molins de Rei,
79A, Nave 8

08191 Rubi (Barcelona)

T +34 93 697 341
www.smabrasives.es

Velka Britanie

VSM Abrasives Ltd.

Unit 5, Joplin Court Sovereign
Business Park, Crownhill

Milton Keynes, MK8 OJP

T +44 19 0831 0207
www.vsmabrasives.co.uk

Severni, Stredni a Jizni Amerika

Kanada

VSM Abrasives Canada Inc.
2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario, L6L 6R5

T +1905 827 0005
www.smabrasives.ca

USA
VSM Abrasives Corp.
1012 East Wabash St.
O'Fallon, Mo. 63366
T +1636 272 7432
us.vsmabrasives.com

Latinska Amerika

VSM Abrasivos
Latinoameérica S.A.S.
Carrera 9 No. 115-06
Edificio Tierra Firme Piso 17
Bogota, Colombia

T +57 601639 8489

M +57 316 8311705
www.vsmabrasives-
latinamerica.com

AAAA

Francie

VSM Impavide S.A.S.

52 Avenue Marcel Paul
93297 Tremblay en France
T +33 14151 0300
www.vsmabrasives.fr

Svédsko

VSM Abrasives Sverige AB
Stockholm

Svédsko

M +46 73 077 70 32
www.vsmabrasives.se

Asie a Tichomori
Singapur

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

4 Battery Road #25,

Bank of China Building

Singapore 049908

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

Thajsko

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

Thailand Representative Office
444 Olympia Thai Tower, 13th FL
Ratchadaphisek Rd., Samsennok
Huay Kwang, Bangkok 10310

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

Navstivte nas web:

Madarsko

VSM Abrasives Hungary Ltd.
Leshegy ut 31

2310 Szigetszentmiklos

T + 36 24 519223
www.vsmabrasives.hu

Svycarsko

PFERD-VSM (Schweiz) AG
Zlrichstr. 38 B

8306 Bruttisellen

T +4144 805 2828
www.pferd-vsm.ch

China

VSM Abrasives

(China) Co. Ltd.

Rooms 203/205, Building C,
No. 38, Xuxiang Road, Qingpu
District, Shanghai, P.R. China
Postal Code: 201702

T +86 215976 201
www.vsmabrasives.com.cn

www.vsmabrasives.com

VSM je registrovana ochranna znamka spole¢nosti VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hannover.

Technické zmény vyhrazeny. VSM - A/FLA/O7WW/03.25/cz/1



