BROUSENI NAPLOCHO

Postupy brouseni naplocho pri obrabéni kov(




VSM - vas odborny partner pro
brouseni naplocho

Vyuzijte prednosti vykonnych
brusiv VSM:

> Velky Ubér za jednotku Casu

> VysSi ziskovost a produktivita diky krat$i dobé brou-
Seni kazdého obrobku

A\

Dlouha Zivotnost a adekvatné nizké naklady na vymeé-
nu nastroju

> Rovhomeérny a reprodukovatelny vysledny povrch
> Definovany vybrus, hloubka drsnosti a stupen lesku
Vyrobky VSM TOP SIZE maji tyto prednosti:

A\

- Vy§Si fezny vykon

- Niz8i teplota brouSené plochy, coz zamezuje
zmeénam struktury

Na VSM se muzete spolehnout:

> Vykonneé vyrobky: Made in Germany

> Aplikacni poradenstvi pfimo u vas

> Spolehlivé dodavky

> Analyza problému a pfipravné zkousky
v technickém centru VSM

> Know-how ziskané spolupraci s vice nez 60
vyrobci strojl z celého svéta

> Celosvetova distribucni sit' tvofena dcefinymi
spolecnostmi a partnery ve vice nez
70 statech

Vase aplikace

Nohy stol( Velkokapacitni kuchyné




Zaostreno na technologie zrna VSM VSM - pro dokonale
tvarované povrchy

Spickové technologie zrna pro velky abér

Rovnomérny a reprodukovatelny vysledny povrch - to je
prednost brusiv VSM. DUlezitou vlastnosti k posouzeni 4 Ry
DG povrchu je lesk. Lesk je schopnost povrchu Uplné nebo %
gastedné odrazet svétlo. Intenzitu odrazu Ize technicky , [@/ ”
VSM ACTIROX VSM CERAMICS Plus VSM CERAMICS méfit. . W i
> Geometricky tvarované > Optimalizovany samoostfici > Spictkovy vyrobek se samoostfi- o : f%}f
keramické brusné zrno efekt pfi obrabéni vysokolego- cim efektem k obrabéni nelego- i z b -
> Maximalni Ubér a rychlé brousent vanych oceli se silnym pfitlakem vanych a uslechtilych oceli Rozséhly sortiment bruslv VSM umeZiiuje dosah- L K
o . - . HEHU i s (b t velmi rtiznych j tek lesk y u. ‘ . f
superslitin a ulechtilych oceli zajistuje velmi velky Ubér > Velky Ubér nout velmi ruznych jednotek lesku a vybrusu
> Chladny brus prodiuzuje zivotnost > Snizena teplota kontaktni plochy > Chladny brus prodiuzuje kontaktni Kontaktujte nasl
diky VSM TOP SIZE > Vyrazné delsi zivotnost dobu
Pomoci vyrobktl VSM Ize vytvorit
- .. . . . také definované vybrusy, napt. 1G, 2G
Spickové technologie zrna pro dokonalé povrchy nebo kone&na uprava Hairline.
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L ¥ 4 )
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VSM ILUMERON VSM COMPACTGRAIN Plus VSM COMPACTGRAIN Vysoky lesk (nap‘ﬁ usSlechtila ocel)
> Dlouhodobé brusivo natirané se > Dlouhodobé brusivo s rovhomér- > Dlouhodobé brusivo zajiStuje Odraz svétla Vybrus Rada VSM Jednotka lesku (GU)*
specialnim pojivem nym opotfebenim az na podklado- reprodukovatelnost povrchu a
> Pro piesny a rovnomérmy povrch s vy material dosahuje rovhomérne rovnomeérnou hrubost S
vysokym stupném lesku kvality povrchu > Rovnomérmy ubér VSM COMPACTGRAIN (SIC) 80
> Vyvinuté pro obrabéni uslechtilych > Optimalizovana rezerva zm > Stalé samoosteni diky struktufe Velikost zrna 1000
oceli, superslitin a nelegovanych > VylepSené vlastnosti pojiva granulatu
oceli > Stalé samoostieni diky struktufe

granulatu

Stredi lesk (napr. uslechtila ocel)
Odraz sveétla Vybrus Rada VSM Jednotka lesku (GU)

Pridavné aktivni brusné vrstvy VSM
CK772T

VSM COMPACTGRAIN (SIC) 40
Velikost zrna 400

co

VSM TOP SIZE se doporucuje pro suché obrabéni
Zaruvzdornych nerezovych oceli a nezeleznych kovd.
Pridavna aktivni brusna vrstva zvySuje fezny vykon a
zaroven snizuje teplotu brousené plochy. Tim se vyrazné . L
prodluzuje Zivotnost brusiva. Mat (napr- uslechtila Ocel)

Odraz svétla Vybrus Rada VSM Jednotka lesku (GU)

‘P SIZE

Nizky vyvoj tepla v
brousené plose
(,chladny brus*)

XP780
VSM CERAMICS 5
Velikost zrna 80

| (4

[/ ALU- (\ VSM ALU-X zabranuje ulpivani tfisek a tudiz i zanaseni
brusiva. Podstatné tak prodluzuji zivotnost a i po delSim
pouzivani zajistuji velky ubér.

* Jednotka lesku (GU) je mérna jednotka pouzivana u leskomér(. 0 GU odpovida dokonale
matnému povrchu, vysoce lesklé povrchy maji vétsinou hodnotu GU pres 70.
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Brouseni behem celeho vyrobniho procesu

Opravné brouseni

bram t > 100 mm

Brouseni Sirokym pasem

s dopravnim stolem

Ubér

CERPlus =
CER =
ZA =

VSM CERAMICS Plus
VSM CERAMICS
ZIRCONIA ALUMINA

Vyrobky doporucené
VSM Rada Druhzrna Zrnitost
AK890Y ACX 36+
XK885Y CERPlus  20-120
XK880Y CERPIlus  20-120
XK760X CER 40, 60
ZK713X ZA 24-60
XP780 CERPIlus 60, 80, 100, 120
KP709 AO 36-60

Zkratky

ACX = VSMACTIROX I

COM (CER)
COM (AO)
COM (SIC)

»
>

valcovani za tepla

Hruby plech

Brouseni dlouhym pasem
bruskou s hornim pasem

Opravné brouseni
svitkl a hrubych plechd t > 3 mm

Brouseni Sirokym pasem
s podpérnym valcem

valcovani za tepla

valcovani za studena

Ubér

VSM COMPACTGRAIN Ceramics
VSM COMPACTGRAIN Aluminium Oxide
VSM COMPACTGRAIN Silicon Carbide

SIC

VSMRada Druhzrma Zrnitost

g XK880Y CERPlus  20-120
XK760X CER 40, 60
ZK713X ZA 24-60
XP780 CERPlus 60, 80, 100, 120
KP709 AO 36-120
CP501 SIC 40-120

VSM ILUMERON AO = ALUMINIUM OXIDE

= VSM SILICON CARBIDE
Rouno = VSM NON-WOVEN

Vyrobky doporucené
VSMRada Druhzrna Zrnitost
AK890Y ACX 36+
XK880Y CERPlus  20-120
XK785Y CERPlus  36-120
XK870X CER 24-60
ZK713X ZA 24-60
KK711Y AO 36-60

Ubér

Brouseni u zakaznika
svitky a plechy t < 2,99 mm

Brouseni dlouhym pasem
bruskou s hornim pasem

Vyrobky doporu¢ené

Vyrobky doporu¢ené

VSM Rada Druhzrna Zrnitost VSMRada Druhzrna Zrnitost

Brouseni Sirokym pasem

XK880Y CERPlus  20-120 § XK880Y CERPlus  20-120
XK870X CER 24-60 XK870X CER 24-120
XK760X CER 24-120 ZK713X ZA/AO 24-320
ZK713X ZA 24-60 KP712 COM (AO) 120-800
XP780 CERPlus 60, 80, 100, 120 5 | | KKT1Y AO 36-500
KP709 AO 36-60 E ‘ CK721X SIC 24-600

Pasové brouseni
s dopravnim pasem

nastrihani

Tenké plechy

Ubér

Flexibilita podkladového materialu (posledni pismeno v oznageni série):
E mimoradné flexibilni X pevny

F velmi flexibilni Y velmipevny

J flexibilni Z mimoradne pevny
T polopevny

Povrch

Vyrobky doporucené
VSM Rada Zrnitost
XK870X 24-120
XK760Y 24-120
XK786X 60, 80, 120
ZK713X 24-320
KK772X 80-800
CK772T 120-1200
KP712 120-800

Brouseni dlouhym pasem
bruskou s hornim pasem

Vyrobky doporuc¢ené
VSM Rada Zrnitost
g XK870X 24-120
XK760X 60, 80, 120
ZK713X 24-320
KK772X 80-800
KK712X 80-600
CK772T 120-1200
XP780 60, 80,100, 120
= | [kP712 120-800
E' KP709 36-320

Lisované a laserované dily

Ctyrhrany

Brouseni u zakaznika
Ctyrhrany, vylisky a vypalky laserem

Brouseni
brusnym valcem

Pasové brouseni
s dopravnim pasem

Ubér

Vyrobky doporucené
VSM Rada Druh zrna Zrnitost VSM Rada Druhzrna Zrnitost
XK880Y CER Plus 20-120 § XK885Y CERPlus  20-120
XK870X CER 24-120 XK870X CER 24-120
XK760X CER 24-120 XK760X CER 60, 80, 120
XK786X COM (CER) 60, 80, 120 ZK713X ZA/AO 24-320
ZK713X ZA/AO 24-320 KK772X COM (AO) 80-800
KK790Y COM Plus (AO) 60-800 KK712X COM (AO) 80-600
KK791Y COM Plus (AO) 60-800 CK772T COM (SIC) 120-1200
KK712X COM (AO) 80-600 XP780 CERPIlus 60, 80, 100, 120
CK772T COM (SIC) 120-1200 @ KP712 COM (AO) 120-800
RK700X IL 80-1200 § ' KP709 AO 240, 320
KV710X Rouno (AO/SIC) hrubé- ultrajemné

Povrch

Stav: 02/2024



Bliz k vam

Evropa

Némecko (centrala)

VSM - Vereinigte Schmirgel-
und Maschinen-Fabriken AG
SiegmundstraB3e 17

30165 Hannover

T +49 511 3526 478
www.vsmabrasives.de

Polsko

PFERD-VSM Sp. z o.0.

Ul. Polna 1A

62-025 Kostrzyn Wielkopolski
T +48 618970 480
www.pferdvsm.pl

Turecko
STARCKE VSM VITEX
Zimpara Teknolojisi

Sanayi ve Dis Ticaret Ltd. Sti.

AYOSB Gazi Bulvari 8.
Sokak No: 5, Tuzla Istanbul
T +90 216 591 06 17

T +90 216 591 07 01
www.starckevsm.com

Cesko

VSM Abrasives s.r.o.
River Garden, 5th Floor
Rohanské nabrezi 678/23
18600 Praha

T +420 277 015 300
www.vsmabrasives.cz

Spanélsko

VSM - VITEX ABRASIVOS
IBERICA, S.A.U.

Ctra. de Molins de Rei,
79A, Nave 8

08191 Rubi (Barcelona)

T +34 93 697 341
www.smabrasives.es

Velka Britanie

VSM Abrasives Ltd.

Unit 5, Joplin Court Sovereign
Business Park, Crownhill

Milton Keynes, MK8 OJP

T +4419 0831 0207
www.vsmabrasives.co.uk

Severni, Stredni a Jizni Amerika

Kanada

VSM Abrasives Canada Inc.
2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario, L6L 6R5

T +1905 827 0005
www.ysmabrasives.ca

USA
VSM Abrasives Corp.
1012 East Wabash St.
O'Fallon, Mo. 63366
T +1636 272 7432
us.vsmabrasives.com

Latinska Amerika

VSM Abrasivos
Latinoamérica S.A.S.
Carrera 9 No. 115-06
Edificio Tierra Firme Piso 17
Bogota, Colombia

T +57 601639 8489

M +57 316 8311705
www.vsmabrasives-
latinamerica.com

AAAA

A

Francie

VSM Impavide S.A.S.

52 Avenue Marcel Paul
93297 Tremblay en France
T +33 14151 0300
www.vsmabrasives.fr

Svédsko

VSM Abrasives Sverige AB
Stockholm

Svédsko

M +46 73 077 70 32
www.vsmabrasives.se

Asie a Tichomori
Singapur

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

4 Battery Road #25,

Bank of China Building

Singapore 049908

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

Thajsko

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

Thailand Representative Office
444 Olympia Thai Tower, 13th FL
Ratchadaphisek Rd., Samsennok
Huay Kwang, Bangkok 10310

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

Navstivte nas web:

Madarsko

VSM Abrasives Hungary Ltd.
Leshegy ut 31

2310 Szigetszentmiklos

T + 36 24 519223
www.vsmabrasives.hu

Svycarsko

PFERD-VSM (Schweiz) AG
Zlrichstr. 38 B

8306 Bruttisellen

T +4144 805 2828
www.pferd-vsm.ch

China

VSM Abrasives

(China) Co. Ltd.

Rooms 203/205, Building C,
No. 38, Xuxiang Road, Qingpu
District, Shanghai, P.R. China
Postal Code: 201702

T +86 215976 201
www.vsmabrasives.com.cn

www.vsmabrasives.com

VSM je registrovana ochranna znamka spole¢nosti VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hannover.

Technické zmény vyhrazeny. VSM - A/FLA/08 WW/03.25/cz/1



