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Kornart Diamant Werkstoffe
P ; =
Bindung Galvanisch O § — */—
Farbe Grin kS X
NE-Metalle Glas/Stein/ Super- Edelstahl
Keramik legierungen
Tragermaterial Aramidgewebe
I Merkmale
Flexibilitat Robust
Produktions- 300 mm @ A d
breite
Mittlerer Streudichte Klettiert

Andruck halboffen

Diamantschleifmittel mit Teilbelegung u. a. fir die Bearbeitung von sehr harten,
nichtmetallischen Werkstoffen sowie oberflachengeharteten Metallen. DA930X
zeichnet sich durch eine sehr lange Standzeit, hohen Abtrag, konstante Ober-
flachenqualitat und gute Temperaturbestandigkeit aus.

Kornungen:"

A B B B B B

357 um 251pm 126 pm 91pum 64 pm 46 pm 30pm

Vorteile

Sehr lange Standzeit
Konstante Oberflachenqualitat
Hohe Abtragsleistung

Gute Temperaturbestandigkeit

Sehr harte nicht metallische Werkstoffe bearbeitbar,
z.B. Wolframcabid, Titancarbid, Glas, Keramik, GFK,
Naturstein
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 Weitere Kérnungen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten.
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